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■Die fblgeriden.Angaben sind dan vom Anmelider elngereichten Unterlagan 

Verfahren und Vorrichtuhg zur uhregelnria 

Die E rftndung betrifft ein Verfahren uhd eine Vorrich- 
tuhg zur Durchfuhrung:d8s Verf ah renszuiri portions ^ * 
: sen Ablegen yon scheibehforrnigen Le^^^ 
' ten <4), insbesbndere Schfhken, Wu rst, Kase und dergleiV 
Chen, die mittels einer Hochleistungsschneidemaschine 
(1) aufgeschnitteh werden^ wobei jeweiis eine vorgebba-' 
.-re ^Anzahl der beirn . Schneidvorgahg hacheinander frel 
nach unten fallenden Produktscheiben (5) auf einer Abla-^. 
,gef|adhe (7) abgelegtwerden^ wpbei die Produl^ 
(5) wahrend ihres freien Falls zur sich vprzugsweise in Be- • . 
vyegung befindi3h(^eh Xblageflache (7) in ihrer Flugbahn - 
: derart beeinfluBtwerden, daB die Produktscheiben (5) auf " 
der Abiageflache (7) in einer von der fiachen Lage abwei* ■ \ 
xhendeh Zufallslage zu.liegen kommen. Dabei wird der i 
• Fallweg . der -Produktscheiben (5)' von^ durch 
mindestens ein Hindernis (jB) beejnfluBt, das in der Flug^- ' 
. bahn'der Produktscheiben (5) wahrend ihres freien Falls 
zur Ablagefl.ache (7).positi6niert I'st^ 
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Beschreibung 



Vn2,VK?^ Erfindung betrifR ein Verfahren und eine 

Vomchtung zum porUonsweisen Ablegen und Abtranspor- 
Ueren von scheibenfcJimigen Lebensmittelprodukten wie 
Schinken. Wurst^ KSse und dergleichen. die mittels eE 

Hochleistangsschneidemaschine bzw. pines sogenannten 
Sheers aufgeschnitten werden. '►"gaiannien 

Es ist bekannt mittels Hochleistungsschneidemaschinen. 
le nut emem Zirk;ularschnpiH.»=«..».«. - . 



laibfonmge LebensnuttelprodukteU serKIS dStdlTr'i'fl'^ LebSsnutt^^S 
folge aufeuschneiHen oj^-i Tr-_^ """.•''-raiK dukte und damit der Produktsch«ih,.n K,»rii„u,«_u^_ ... 



i,;.rj. . r \ -".iwuc»j,j,iciu ausgestattet sind. 

S Lebensnuttelprodukte mit sehr hoher Schnitt- 
folge aufeuschneiden. Es sind auch Vorrichtungen bek^nt, 

Sfde,. p^'^V'^'^i^*^^^ vorgebbare Anzahl von ge- 
biMeten ^scheibei, des Lebensmittelprodukts geschi- 
delt Oder stapelfbrmig portionsweise abzulegen, um die Por- 
bonen dann einer Verpackungsmaschine zuzufuhren 
. Aus der OfFenlegungsschrift DE44 29 327A1 ist ein 
we^STAK?" ^'""^ Vonichtung zum geordneten portion^ 
weisen Ablegen von scheibenformigen Lebensi^ittelprol 
dukten bekannt wnhfi h,» rr.;M»i- tt ... ^ 



flache in einer von der flichen Lage abweichenden Zufalls- 
lage zu hegen kommen. 

^.^^'i!"" ^^^'^^^ der Produktscheiben positionierte Hin- 
demis l^n m seiner Position verSndert elder durch ein un- 
terschiedlich gestaltetes ffindemis ausgetauscht werden. um 
das Hinderms an unterschiedUche GroBen der Produktsch^ 
ben anzupassen und/oder die Beeinflussung der Flugbahn 

^"'^^ P^entaSsb^S 
^S^^Ll^T^.^:!'^"^^^- Daraus e^ibt sich der 



dukte und damit der Produktscherberb::^S^wS 
B^^'fl^""" "i^?^ Verander«ng des iSidem^ 
ses die Beemflussung der Hugbahn der Produktscheiben 

jahrend^resfieienFaUsrurAblageflacheunddamiUuch 
~ gebildeten Portion beUebJ^S 

.r.S^^^l'^^^^'^^ Ausfiihrungsform des erfindungsge- 
n^n Verfahrens wird die Hugbahn der ProduktsSn 
wa^nd ihies freien FaUs zur Ablageflache durch iSSS 



dukten bekannt, ^o^rZl^^^'^^^^^l 20 SS'^'T^l^V^^^^^^^^ ^^^ 
'Jl^^fr^!^!!^.^^^^ Produkt^heiben a.^'Zr " ^S^el.tl'^St'^^^^^^^^ 



untersc^edhche Hmdernisse in ihrer Hugbahn beeinfl,^ 
Die Einnchtung mehrerer Hindemisse im FaUweg der 
Produktscheiben erof&et eine noch gr6Ber Vaiiations^lfalt 
des dabei «itstehenden Plas«itationsbildes ^°^«^ait 
Nach anem besonderen Aspekt des erfindungseemaBen 
tf.'"*'^"«''^**'^"^«=heib4 wSd 
^eiSfiiif /l^ Ablageflache durch zumindest einen 
^r^t austietenden Gasstrom beeinfluBt 

llM- aus der Blaseinnchtung austretende Gasstrom erfiillt 



schneidemaschine gebildeten Produktscheiben auf eifer 
drehbaren Ablage in vorgebbarer Weise und ui vorgebbaren 
Mustem pomomert Werden. Mittels dieser bekannten Hoch 
leistungsschneidemaschine komien die gebildeten Einzel- 

scheiben des Lebensinittelprodukts prinzipiell in geschin- 25 
d^n Oder stope^nnigen Portionen. also'^m eine/flSx 
Lage abgelegt werden. . 

Kne Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, die Pro- 

*ikt^lage undPortionsbildung bei Hochleistungsschneide- Der a,« A., m ■ • u " v..<-.uv.xi. oeeinnuBt. 

mschmen zu verbessem und damit das PraseftadL^ 30 ^f^eSL S^Zf Gasstrom erfOUt 

der Portionen zu vanieien und dies mittels einer veigleichs- Mnd«^^ FunkUon wie die oben beschriebenen festen 
weiseemfachaufgebautenund beteiebssicheren>Stog vSS^T' T^^t ^"^bahn der Produktscheiben 
zueneichen. vomcntung , wahrend , fares fteien Falls zur Ablageflache derartzu stS^ 

Diese Aufgabe wird im Rahmen des Veifahrens nach der a Produktscheiben auf der AblageflSche in einer 

Erfindung im wesentUchep dadurch gelest,S^u^ «,rtr 3s IZ, ^^^^-^e^ abweichenden Zufallslage zu H^m 
onswdsenAblegenvonscheibenfern^genL^^^^ ^CS'L^lh'TS'^1^!.^^^^^^^ 
dukten. die nuttels einer Hothleistungsschneidemasc^ ' ZvfXT ^'''^'^ Produktscheiben wahrend ihres 
aufge«:hnitten werden, jeweils eine voJebb^ ASlS . ^Z'^''^^^T^'=^^'^'^^^^^B^'''i^dinB^ 
beim Schneidvoigang nacheinander frei nach untenXS (^J^h ^'^^ ''''^ ^"'^h die Reinigung 

den Produktscheiben auf einer Ablageflache aSSe^tS- 40 ^ZS'^flTr'^*'""' "^'^ ProduktecheibSiS 
den, wobei die Produktscheiben walu^nd ihres frei«^F^n« ^"^^ kommen. 

zur sich vor^gsweise in Bewegung befindenden AbWeS G^tTZT'^^^T^^^'' Ausfiihrungsform des er- 

che in ihrer Hugbahn derartbeeinfluBt werden, daB die St S^ShSl!" J^^tf Abstand zwischen 
duktscheiben auf der Ablageflache in dner vok der flLh^ S f k?^ ^ ^er Hocfaleistungsschneidemaschine und 
Lage aWveichenden Zufallslage zu Uegen koZien Ablageflache zur Beeinflussung und \fcigabe des jevS 

Fine «oi.»,„ ^ "^enicommen. 45 gewunschten Prasentationsbildes der gebil^n 

portion variiert werden. . 

BesondM^ vorteilhafte Wirkungen lassen sich erzielen 

^ — weraen Kami. Mit • So^^SI^I"" ^"^iodes^ 

dtemerfindungsgemaBen Verfahren istfemer die vorleilhate 50 T pS^.ZJ^?"*™^,^*?^''' Dadurch lassen sich 
Wirkung zu erzielen, daB die Produktscheiben in ^ ^^^S' v ^ bogenfdrmigen Portio- 

derflachen Lage abweichenden Zufallilageabgelegtv^rd^n °^ ^i^d dabei die Ablageflache 

k6mien.EinesolchevonderflachenLageabwfSSrS ^I'iu'^^ nngfdrmiger Aufschnittportionen flbfr S 
spielsweise geweUte Zufallslage der ftoSSSS'JS: i ! 5^"^°" '"f^'^'' ^"^^^^ 

mttelt demBetrachter ein volumineses und auch be^onS 55 der fS, ^ ^"f^^'^^S ^ Verfahtens gemSB 

appehthches ftasentationsbild der veq,ackten aSS SLS^ ^- "^^^f"^ entsprechend der beeinfluBten 
portion. AuiscJimtt H"«bahn m emer von der flachen Lage abweichenden Zu- 

Femer konnen der^ abgelegte Pmduktscheiben vom . dSoSonST" ftodutoscheiben nach FertigsteUong 

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform des erfindunirs- TST't'* "^^^ackungsmascWne ubeigeben werden 

gemaBen Verfahrens werden die Pniiuktsch^rSSd ri.JJ? ^^""^ dSrch eine vS 

Jires freien FaUs zur sich vorzugsweise ill sTwe^^tZ^ 65 n^^^f '^'^^''^''^"^eenden Erfindung zur AusfiihZ. ' 

denden Ablageflache durch nundestens ein f,?,,^^^*"esgemaBen Verfahrens gel6s^ bei der laS! 

Produtescheiben positioniertes Hind^ in™ er Hugb^ Seiifi^^'^^'^'^^:^ Hochleistungs- 

derartbeeinfluB^daBdie^uktscheibenaufder^C ^'^^'^^^S Sf^J^S^^^^ 



-g- — ^luousiage zu Uegen kommen. 
Erne solches Verfahren hat den \ferteil, daB auf diese 
hJ^ .d« Produkteblage bzw. die Portionsbildung bei 
^l^ri^^'r?? und damit das Prasentati- 
onsbild do: gebildeten Portionen variiert werden kann. Mit 
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henden Prbduktscheiben nacheinander frei nach unten fallen 
• und auf einer Ablageflache portionsweise abgelegt werden, 
wobei im Fallweg der Produktscheiben mindestens ein Hirir 
demis positioniert ist, das die Hugbahn der Produktscheiben 
wahrend ihres freien Falls ziir sich vorzugsweise in Bewe- 
gung befindenden Ablageflache derart beeinflufit, daB die 
Produktscheiben auf der Ablageflache in einer von der Aa- 
chen Lage abweichendeh Zufallslage zu liegen kommen. 
Die einzelneh Komponenten und die Funktionsweise der er-' 
findungsgemaBen Vorrichtung werden im folgenden noch 
detailliert beschrieben. 

AnschlieBend wird die Erfindung beispielsweise unter 
fiezaignahme auf die beigefiigte Zeichnung beschrieben, de- 
ren einzige Figur eine schematische Seitenansicht eines 
Ausfiihrungsbeispiels der Vorrichtung gem^B der yorliegen- 
den Erfindung dairstellt. . 

Fig, 1 zeigt in schematischer-Weise eine Hochleistungs- 
schnddemaschine bzw* einen Slicer 1 mit einer Produktzu- 
fiihrungseinrichtung 2 und einem planetarisch umlaufenden 
' Kreismesser 3, mittels dessen ein laibformiges Lebensmit- 
telprodukt 4 mit hoher Schnittfolge in Produktscheiben 5 
aufgeschnitten wird. Derartige Slicer sind bekannt und brau- 
chen deshalb nicht weiter erlautert zu werden. Dem Slicer 1 
ist eine IVanspbrtvoriichtung 8, 9 und eine vorzugs weise be- 
wegbare Ablageflache 7 zugeordnet . . ; 

Im Failweg der Produktscheiben 5 zwischen dena Slicer 1 
und.der Ablageflache 7 ist ein Hihdemis 6 vorgesehen, das 
die Hugbahn der Produktscheiben 5 wahrend ihres freien 
Falls zur sich vorzugsweise in Bewegimg befindenden Abla-, 
. geflache 7 derart beeinfluBt, daB die Produktscheiben 5 auf 
der Ablageflache 7 in einer von der flachen Lage abweich^- 
den Zufallslage zu liegen kominen. 

" Das im Fallweg der Produktscheiben 5 positionierte Hin- 
demis 6 kann in seiner Position veranderbar sein. Femer 
kann vorgesehen sein, daB das im Fallweg der Produktschei- . 
ben 5 positionierte Hindemis 6 gegen ein unterschiedlich 
gestaltetes Hindemis 6 austauschbar ist Durch idiese MaB- 
nahmen kann das Hindemis. 6 an unteirschiedliche GroBen 
der Produktscheiben 5 angepaBt .oder die Beeinflussimg der 
Flugbahn der Produktscheiben 5 wahrend ihres freien Falls . 

. zuir Ablageflache 7 und damit auch das Prasehtatioiisbild der 

;gebildeten Au£5cbnittportion verandert werden. 
. Im Fallweg der Produktschdben 5 konnen atich mehiere, ] 

•Vinsbesondere lint^schiedliche Hindemisse 6 positioniert 
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der Fertigstelluhg der Portion wirksani wird und die entspre- 
chend der beeinfluBten Flugbahn in einer von der flachen 
Lage abweichenden Zvifallslage abgelegten Produktschei- 
ben 5 nach Fertigstellung der Aufschnittportion voh der Ab- 
lageflache 7 entfemt, um die Aufschnittportion nach ihrer 
Fertigstellung beispielsweise an eine in der Zeichnung nicht 
dargestellte Verpackungsmaschine weiterzuleiten. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Ablageflache 7 
selbst als eine nach Fertigstellung der Aufschnittportion 
wirksam >yerdende Transportvorrichtung ausgebildet ist. 
Femer kann sich eine Transportbandanordnung 9 unmittel- 
bar an die Ablageflache 7 anschlicBen, die vorzugsweise 
zeitgleich mit dieser startbar ist, um die Aufschnittportion 
nach ihrer Fertigstellung abzutransportieren. ' 

Nach einem weiteren Aspekt ein^ bevorzugten Ausfiih- 
rungsform der erfindungsgenmBen ^Drrichtung ist die. Abla- 
geflache 7 vorzugisweise absehkbar und um eine zur Ablage- 
flache vertikale Achse drehbar gelagert. Weiterfiin ist ein 
Riementransportband 8 die Ablageflache 7 untergreifend 
angeordnet, so daB durch Absenken der Ablageflache 7 in 
Richtung des Riementranspoztbandes :8 erreicht werden 
- kann, daiB nach Bildung der jeweils gewiinschten Portion 
• ' das Riementransportband 8 die durchbrochen ausgebilidete 
Ablageflache 7 durchgreift uhd die jeweilige Portion -trans- 
25 portierend iibmiimmt. Dabei kaim diirch eine entspre- 
chende Programmsteuerung sichergesteUt \yerden, daB das 
Riementranspiortband 8 jeweils darm zum Abtransport einer 
Portion in^Bewegung gesetzt wird, wenn das Riementrans- ' 
pbrtband 8 beziiglich der jeweils gebildeten Portion die 
30 voile IVagerftinktion uberriommen und demgemaB die Ura- 
gerfunktion der Ablageflache 7 nicht mehr gegebeh ist 

Dazu hat die Ablageflache 7 eine vorzugsweise ebene 
Oberflache und ist auf einer Dreh- und Itagerachse gelagert, 
wobei diese'Lagerung gleichz^itig als Hui>- und Senkvor- 
35 . richtung, beispielsweise durch Litegration einer Zylirider- 
Kolbenanordnung, ausgebildet ist, so daB die Alilageflache 
' 7 abgesenkt und angehoben werden kaim. Die Ablageflache 
7 kann so ausgestaltet^ein, daB sie aus einer Mehrzahl von 
Auflagestaben, die in einer Ebehe liegend gegenseitig beab- 
standet und an einem Eiide durch eine Querveibindung zu- 
sammengehalten sind. In . der Mitte dieser Ablageflache 7, 
wo sich bevorzugt eine etwas breitere Auflag^adel befin- 
det, ist die Dreh- und Trageradhse befestigt. Ein Antrieb der 
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Drehachse ist in beiden Drehrichtungen mogUch, iind das 
sein, welche die Hugbahn der Produktscheiben 5 wahrend 45 AusinaB der Drehimg ist vorgebbar. ' 
ihres freien Falls zur Ablageflache 7 beeinflussen. Die Ver- : Das Riementransportband 8 unterhalb der Ablageflache 7 
wendung mehrerer Hinderoisse 6 im Fallweg der Produkt- . kann so ausgefuhrt sein, daB es zwei beabstandete Riemen- 
scheiben 5 ermoglicht eine noch groBer Vaciationsvielfalt 'walzen umfafit, iiber die eine Anzahl von I^ansportriemen 
des dabei entstehenden Prasentationsbildes. . gefiihrt und angetrieben werden, so dafi sie eine ebene. 

Bei dem in der Zeichnung daigestellten Ausfiihrungsbei- 50 IVansportflache bilden. Wenn sich die Ablageflache 7 in der 
spiel ist ^e Ablageflache 7 als Rundlegeteller ausjgestaltet, ; . dargestellte Stellung oberhalb des Riementransportbandes 
der wahrrad des Ablegevorgangs zumindest eine Teilrbta-- - 8 befindet, kann eine freie Drehung der Ablageflache 7 er- 
tion ausfuhrt Durch Vorgabe des Rotationswinkels der Ab- folgen. Die Breite der- Transportriemen und der Auflage- 
lageflache 7 kann das Prasentationsbild der dabei entstehen- . stabe der Ablageflache 7 siad so gewahlt, daB bei einem Ab- 
den Aufschnittportion kreis- oder bogenfbrmig gestaltet 55 senken der Ablageflache 7 die Auflagestabe beriihrungsfrei 



werden. Dazu ist der Ablageflache 7 ein Drehantrieb ziige- 
ordnet, der eine mit vorgebbarer Geschwindigkeit erfol-. 
gende Drehung der Ablageflache 7 um ihr Zentnim, vor- 
zugsweise um 360° bewirkt Durch \brgabe. der Drehge- 
scbwindigkeit kann ebenfalls das Ptasisntationsbild'der sich 
crgcbendcn Aufschnit^rtion beeinfluBt werden. Eine wei- 
. tere Moglichkeit, das Prasentationsbild der entst^enden 
Aufschnittportion zu variieren, besteht darin, daB der Ab- 
stand zwischen der Schneidkante der Hochleistungsschnei- 
demaschine 1 und der Ablageflache 7.verstellbar ist. 

Bei einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsforin der er- 
findungsgemaBen ^^rrichtung ist eine TransporU)andanord-'. 
nung 9 vorgesehen, die in AbhSngigkeit von dem Zeitpunkt 
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zwischen die IVansportriemen-kanmiend eintreten und unter. 
' die durch die Transportrieinen gebildete TVanspprtfl^che ab- 
gesenkt. werden kpnn^. >;- 
Wild die Ablageflache 7 durch die Hub- und Senkvorrich- 
tung abgesenkt, liegt ihre die Aufschnittportion tragende 
.Oberflache tiefer als die Oberflache des Riementransport- 
bandes 8, so daB die sich auf der Ablageflache 7 befindli- 
chen Produktscheiben vom RiementransporU>and .8 uber- 
nommen werden. Daraufhin kann sich das Riementransport- 
band 8, ihsbespndere diifch ein Programm gesteuert-in Be^' 
wegung setzen und die Aufschnit^rtipn sni einer Veipak-^ 
kungseinheit transportimn. ' . , 
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Bezugszeichenliste 

1 Slicer 

2 Produktzufiihrungseinrichtung 

3 Kreismesser S 

4 Produkt 

5 Produktscheibe 

6 Hindemis 

7 Ablageflache/Rundlegeteller 

8 Riementransportband 10 

9 Transportbandanotdnung 

Pateaitanspruche 

* ' ' • 

1 . Veif ahren zum portionsweisen Ablegen von schei- 15 
benformigen Lebensmittelprodukten (4), insbesondere 
Schinken, Wurst, Kase und dergleichen, die mittels ei- 
ner Hochleistungsschneidemaschine (1) aufgeschnitten 
werden, wobei jewdls eine vorgebbare Anzahl der 
beim Schnddvoigang nacheinanderfrei nach unten fal- 20 
lenden Produktscheiben (5) auf einer Ablageflache (7) 
abgelegt werden, dadan*h gekennzeidmet, da6 die 
Produktscheiben (5) wahrend ihres freien Falls zur sich 
vorzugsweise in Bewegung befindenden Ablageflache 

(7) in ihrer flugbahn derart beeinfliiBt werden, daB die 25 . 
Produktscheiben (5) auf der Ablageflache (7) in einer 
von der flachen Lage abweichend^ Zufallslage zu lie- 
gen kommen. ' 

2. Veif ahren hach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Produktscheiben (5) wShrend ihres freien 30 
Falls zur sich vorzugsweise in Bewegung befindenden 
Ablageflache (7) durch mindestens ein im Fallweg der 
Produktscheiben (5) positioniertes Hindemis (6) in ih- 

. rer Rugbahn derart beeinfluBt werden, daB die Pro- 
duktscheiben (5) auf der Ablageflache ^7) in einer von 35 
der flach^ Lage abweich^den Zufallslage zu liegen 
konunen. 

3. Vofiahren nach einem d^ vorfaergehenden Anspni- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das im Fallweg der 
Produktscheiben (5) positionierte Hindemis (6) in sei- 40 

. ner Position verandert wird oder durch ein unterschied- 
lich gestaltetes Hindemis (6) ausgetauscht wird, um 
das Hindemis (6) an unterschiedliche GroBen der Pro- 
duktscheiben (5) anzupass^ oder die Beeinfllussung 
der Flugbahn der Produktscheiben (5) wMhrend ihres 45 
fceien Falls zur Ablageflache (7) und damit auch das 
Prasentationsbild der gebildeten Portion zu verandem. 

4. Verfahren nach einem der vorh^rgehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Flugbahn der 
Produktscheiben (5) wahrend ihres freien FaUs^ zur Ab- 50 

. lageflache (7) durch mehrere im Fallweg der Produkt- 
scheiben (5) positionierte, insbesondere unterschiedU- . 
che Hindemisse (6) in ihrer Flugbahn beeinfluBt wird. 

5. Verfahren nach einem d^ vortiergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Rugbahn der 55 
Produktscheiben (5) wahrend ihres freien Falls zur Ab- 
lageflache (7) durch zumindest einen aus einer Blasein- 
richtung austretenden Gasstrom beeinfluBt wird. 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- ' 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand zwi- 60 
sch^ der Schneidkante der Hochleistungsschneidema- 
schine (1) und der Ablageflache (7) zur Veranderung 

, des PrSsentationsbildes der gebildeten Portion veran- 
dert werden kann. 

7. Verfahren nach eihern der vorheigehenden Ansprii- 65 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Ablageflache (7) 
zur Bildung einer kreis- oder bogenformigen Portion 
gedieht und vorzugsweise zumindest um 360° um ihr 
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Zentrum gedreht wird. 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die entsprechend der 
beeinfluBten Rugbahn in einer von der flachen Lage 
abweichenden Zufallslage abgelegten Produktscheiben 
(5) nach Fertigstellung der Portion mittels einer in Ab- 
hangigkeit von dem Zeitpunkt der Fertigstellung der 
Portion wirksam werdenden Transportvorrichtung (8, 
9) von der Ablageflache (7) entfemt werden. 

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die beim Schneid- 
vorgang nacheinander frci nach unten fallenden Pro- 
duktscheiben (5) auf einem auf der Ablageflache (7) 
vorgelegten Verpackungselement zu liegen konunen. 

10. Vorrichtung zum portionsweisen Ablegen von 
scheibenfbrmigen Lebensmittelprodukten, insbeson- 
dere Schinken, Wurst, Kase und dergleichen, die mit- 
tels einer Hochleistungsschneidemaschine (1) aufge- 
schnitten werdwi, wobei jeweils' eine vorgebbare An- 
zahl der beim Schneidvorgang nacheinander frei nach 
unten fallenden Produktscheiben (5) auf einer Ablage- 
flache (7) abgelegt werden, zur Durchfiihrung des Ver- 
fahrens nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB im Fallweg der Produktscheiben (5) 
mindestens ein Hindemis (6) positioniert ist, das die 
Rugbahn der Produktscheiben (5) wahrend ihres freien 
Falls zur sich vorzugsweise in Bewegung befindenden 
Ablageflache (7) derart beeinfluBt, daB die Produkt- 
scheiben (5) auf der Ablageflache (7) in einer yoii der 
flachen Lage abweichenden Zufallslage zu liegen kom- 
men. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das im Fallweg der Produktscheiben (5) 

. positionierte Hindemis (6) in seiner Position verander- 
bar ist, um das Hindemis (6) an unterschiedliche Gro- 
fien der Produktscheiben (5), ahzupassen oder die Be- 
einflussung der Flugbahn der Produktscheiben (5) wah- 
, rend ihres freien Falls zur Ablageflache (7) und damit 
. auch das Prasentationsbild der gebildeten Portion zu 
' verandem. 

12. Vorrichtung nach einein der Anspruche 10 oder 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB das im Fallweg der Pro- 
duktscheiben (5) positionierte Hindemis (6) durch ein' 
unterschiedlich gestaltetes Hindemis (€) austauschbar 

, ist, um das Hindernis (6) an unterschiedliche tjroBen 
der Produktscheiben (5) anzupassen oder die Beein- 
flussung der Rugbahn der Produktscheiben (5) wah- 
rend ihres freien Falls zur Ablageflache (7) und damit 
auch das Prasentationsbild der gebildeten Portion ,zu 
' verandem. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspniche 10 bis 12, 
dadurch gekennz^chnet, daB im Fallweg der Produkt- 

^ scheiben (5) mehtm, insbesondere unterschiedliche 
Hindotdsse (6) positioniert sind, welche die Rugbahn 
der Produktscheiben (5) wahrend ihres freien Falls zur 
Ablageflache (7) beeintrachtigen. 

14. Vorrichtung nach eineni der Anspruche 10 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine Blaseinrichtung vor- 
.geseben ist, aus der zumindest ein Gasstrom austtitt, 
der die Rugbahn der Produktscheiben (5) wahrend ih- 
les freien Falls zur Ablageflache (7) beeinfluBt. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspruche 10 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand zwischen 
der Schneidkante der Hochleistungsschneidemaschine 

• (1) und der Ablageflache (7) verstellbar ist. 

16. Vorrichtung nach einem der Anspruche 10 bis' 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Ablageflache (7) ein 

V RundlegeteUer ist, der wahrend des Ablegevoigangs 
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zur Bildung einer kreis- oder bogenformigen Portion 
zuinindest eine Teilrotatibn ausfuhrt. 

17. Vomchtung nach einem der Anspriiche 10 bis 16, . 
dadurch gekennzeichnet, daiB der Ablageflache (7) ein 
Drehantrieb zugeordnet ist, der eine riiit vorgebbarer 5 
Geschwindigkeit erfolgende Drehung der Ablageflache 

(7) um ihr Zentrum vprzugsweise uin 360° bewirkt. 

18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 20 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine Transportbandan- 
ofdnung (9) vprgesehen ist, die in Abhangigkeit von i6 
dem Zeitpunkt der Fertigstellung der Portion wirksani 
wird und die entsprechend der beeinfluBten Rugbahn 

in einer von der flachen Lage abweichenden Zufalls- . - 
lage abgelegten Produktscheiben (5) nach Fertigstel- 
lung der Portion von der Ablageflache (7) entferht. ,15 

19. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, da6 die Ablagefl^ache (7) als 

nach Fehigstellung der Portion wiiksam weidende . " 
Traiisportvoirichtung ausgebildet ist lind daB sich eine 
IVansportbandandrdnung (9) uninittelbar an die Abla- 20 
geflache (7) anschlieBt und vprzugsweise zeitgleich . . 
startbar ist. ' 

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Ablageflache (7) absenkbar ist und .' 
eine.Anzaiil von in einer Ebene gelegenen, gegenseitig 25 ' 
beabstandeten Auflagestaben au^eist und die IVahST / ' 
jpdrtbandanordnung (9) eine Mehrzahl von gegenseitig 
•beabstandeten, zueinander parallelen Riemen aufWeist, - 

so daB die Riemeh der Transportbandanordnung (9) 
und die Auflagestabe der Ablageflache (7) bei einem 3« 
Absenken der Ablageflache (7) beriihriingsfrei und . . 
kammend ineinandergreifen und die entsprechend der . 
beeinfluBten Flugbahn in einer vpn der flachen Lage 
abweichenden-Zufallslage abgelegten Ptodu]dscheiben 
(5) nach Fertigstellung der Portion durch die IVansport- 35 
bandanbrdniing (9) yon der .Ablageflache (7) entfemt 
werden. ■ . 
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